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FUrészszalagok

Bimetal és kemeényfem flrészszalagok
ipari fémforgacsolashoz



Aregistered trademark of SNA Europe Group

* A legmodernebb gyartasi eljarasok

e Sajat kutatasi és fejlesztési kdzpont

e Tobb mint 150 éves tapasztalat kézi
szerszamok és flirészszalagok gyartasaban

® Sajat hegesztékdzpontok

¢ Alkalmazastechnikusok és miszaki
szaktanacsadok altali tamogatas

e Professzionalis képzési kdzpont

Tartalom
Bimetal .....cccooiieiiiiee e
Keményfém
Tartozék .....coooveeviiieeeee e
SZEIVIZ v

Valasztasi Segéd ommururrrrnrrnrncnsiien.
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Sandflex®

3854 Sandflex® King Cobra™ PQ

Méretek mm-ben Fogazat Fogazat
(szélesség x vastagsag) | beosztasa | formaja
3/4 PQ

Megrendelési szam

3854-27-0.9-PQ-3/4
27x0.9
4/6 PQ 3854-27-0.9-PQ-4/6
2/3 PQ 3854-34-1.1-PQ-2/3
34x1.1 3/4 PQ 3854-34-1.1-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-34-1.1-PQ-4/6
1.4/2 PQ 3854-41-1.3-PQ-1.4/2
2/3 PQ 3854-41-1.3-PQ-2/3
41x1.3
3/4 PQ 3854-41-1.3-PQ-3/4
4/6 PQ 3854-41-1.3-PQ-4/6
0.91.2 PQ 3854-54-1.6-P0Q-.9/1.2
1.4/2 PQ 3854-54-1.6-PQ-1.4/2
54x1.6
2/3 PQ 3854-54-1.6-PQ-2/3
3/4 PQ 3854-54-1.6-PQ-3/4
0.9/1.2 PQ 3854-67-1.6-PQ-.9/1.2
67x1.6 1.4/2 PQ 3854-67-1.6-PQ-1.4/2
2/3 PQ 3854-67-1.6-PQ-2/3
80x1.6 0.911.2 PQ 3854-80-1.6-PQ-.9/1.2
X 1.
1.4/2 PQ 3854-80-1.6-P0Q-1.4/2

Agressziv fogkialakitas 17 fokos homlokszdggel. Nagy
forgacsolo kapacitas nehezen forgacsolhaté anyagok
esetén, mint példaul rozsdamentes és csapagyacél,
szerszamacélok és nehezen feldolgozhat6 specialis
Otvozetek. A valtakozé fogazas és a fogak kdzotti
magassagbéli eltérésekhez vezet, igy csokken a
terhelés, a lap élettartama pedig hosszabb lesz.

¢ A legkilonb6z8bb anyagok flirészelésére alkalmas
aluminiumtoél a nemesaceélig

e Stabil fogazati konstrukcié a maximalis vagasi
teljesitmény eléréséhez

e A flirészszalag hosszu idétallésaga




Sandflex®

3854 Sandflex® King Cobra™ PHG™

Méretek mm-ben Fogazat | Fogazat Szabadalmaztatott fogkialakitas pozitiv homlokszéggel
N . 7 p Megrendelési szam P P L, .. L.
(szélesség x vastagsag) | beosztasa | formdja a forgacsolas teljesitményének ndveléséhez nagyobb
3/4 PHG

2709 3854-27-0.9-PHG-3/4 keresztmetszet(i, nehezen forgacsolhatd 6tvozetek és
4/6 PHG 3854-27-0.9-PHG-4/6 anyagok esetén.
1472 PHG | 3854-34-1.1-PHG-1.472 * Kiilén keményebb anyagtipusok vagasahoz kerdilt
211 2/3 PHG 3854-34-1.1-PHG-2/3 Kifejlesztésre
3/4 PHG 3854-34-1.1-PHG-3/4
4/6 PHG 3854-34-1.1-PHG-4/6 e Koszorllt fogak a preciz és egységes fogkialakitas
1.4/2 PHG 3854-41-1.3-PHG-1.4/2 érdekében
Ax1s 23 PHG | 3854-41-1.3-PHG-2/3 * Nagy és nehezen vaghaté munkadarabok nagy
3/4 PHG 3854-41-1.3-PHG-3/4 R .
teljesitmény( flirészeléséhez
54%1.3 1.4/2 PHG 3854-54-1.3-PHG-1.4/2
0.7/1 PHG 3854-54-1.6-PHG-.7/1
54%1.6 1.4/2 PHG 3854-54-1.6-PHG-1.4/2
2/3 PHG 3854-54-1.6-PHG-2/3
0.7/1 PHG 3854-67-1.6-PHG-.7/1
11.4 PHG 3854-67-1.6-PHG-1/1.4
67x16 1.4/2 PHG 3854-67-1.6-PHG-1.4/2
2/3 PHG 3854-67-1.6-PHG-2/3
0.7/1 PHG 3854-80-1.6-PHG-.7/1
80x16 1.4/2 PHG 3854-80-1.6-PHG-1.4/2




Sandflex®

3851 Sandflex® Cobra™ PSG

Méretek mm-ben Fogazat Fogazat
(szélesség x vastagsag) | beosztasa | formaja
2/3 PSG

Megrendelési szam

3851-27-0.9-PSG-2/3
27x0.9 3/4 PSG 3851-27-0.9-PSG-3/4
4/6 PSG 3851-27-0.9-PSG-4/6
2/3 PSG 3851-34-1.1-PSG-2/3
34x1.1 3/4 PSG 3851-34-1.1-PSG-3/4
4/6 PSG 3851-34-1.1-PSG-4/6

1.4/2 PSG 3851-41-1.3-PSG-1.4/2
2/3 PSG 3851-41-1.3-PSG-2/3
A1x13 3/4 PSG 3851-41-1.3-PSG-3/4
4/6 PSG 3851-41-1.3-PSG-4/6

1.4/2 PSG 3851-54-1.6-PSG-1.4/2
54x1.6 2/3 PSG 3851-54-1.6-PSG-2/3
3/4 PSG 3851-54-1.6-PSG-3/4

Kllonb6z6 kdzepes vagy nagyobb keresztmetszeti
anyagok — kiilénosen 6tvozott és rozsdamentes acél —
Uzemi flrészeléséhez. Specialisan kifejlesztett fogazati
forma nagyon preciz vagoéélekkel a gyors vagas és a
maximalis vagasi teljesitmény elérése érdekében.

* HB4llo és strapabird HSS fogak
¢ Preciz hajtogatas sima fellletekhez

e Koszorilt fogak a preciz és egységes fogformak
érdekében

e Ellenallé rugdaceél hatlap és M42 foghegyek
biztositjak a kivalé vagasi tulajdonsagokat és
a hosszu élettartamot

PSG
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Sandflex®

3853 Sandflex® TOP Fabricator™

Méretek mm-ben Fogazat | Fogazat | 0.0 .c:o s e Szerkezeti acél, csévek és profilok kdtegelt vagy
< . - M < egrendelesi szam . I Sy
(szélesség x vastagsdg) | beosztdsa | formdja o egyenkent torténd vagasara alkalmas
3/4 PF

3853-27-0.9-3/4 . ) . ..
¢ Preciz hajtogatas sima fellletekhez
27x0.9 4/6 PF 3853-27-0.9-4/6
5/8 PF 3853-27-0.9-5/8 e A flrészszalag élettartama kimagaslo
2;3 PF 3853'34'1'1'2;3  Rendkiviil ellenalld fogak 9 fokos, pozitiv
34%1.1 3 PF 3853-34-1.1-3/4 homlokszdggel
4/6 PF 3853-34-1.1-4/6
5/8 PF 3853-34-1.1-5/8 e Jelentdsen csdkken a pontatlansag, kitort fogak,
2/3 PF 3853-41-1.3-2/3 lapszakadas, vibracié és megszorulas
4x13 S/4 P 3853-41-1.3-3/4 ¢ Szabadalmazott fogkialakitas az erésebb és
46 PF 3853-41-1.3-4/6 terhelhetébb fogak érdekében
5/8 PF 3853-41-1.3-5/8
54%1.3 3/4 PF 3853-54-1.3-3/4 e A Multispan révén koénnyebb flrészelést biztosit
2/3 PF 3853-54-1.6-2/3
54%1.6 3/4 PF 3853-54-1.6-3/4
4/6 PF 3853-54-1.6-4/6
2/3 PF 3853-67-1.6-2/3
67x1.6
3/4 PF 3853-67-1.6-3/4




Sandflex®

3851 Sandflex® Cobra™

Kilénb6z6 anyagtipusok flrészeléséhez alkalmas Méretek mm-ben Fogazat | Fogazat |y
az aluminiumtdl a nemesacélig. A stabil fogkialakitas (szélesség x vastagsag) | beosztasa | formaja
6

biztositja a maximalis vagasi teljesitmény elérését. Hook | 3851-6-0.6-H-6

6x0.6

Az alkalmazasi terulettdl figgéen kiilénb6z6 fogformak 10/14 Combo | 3851-6-0.6-10/14
érhetdk el. 6%0.9 6 Hook | 3851-6-0.9-H-6
. . o ] 10/14 Combo | 3851-6-0.9-10/14
¢ Hook: Hagyomanyos fogazati forma 10°-0s vagasi sz6g- 1 roor | 3851-10.06.4
|, nem vas alapu fémek, fa és miian k vagasahoz -
gel, hem vas alapu femek, 1a es muanyagok vagasano 10x0.6 6 Hook | 3851-10-0.6-H-6
e Combo: Standard fogforma 0°-os vagasi széggel. 10/14 Combo | 3851-10-0.6-10/14
Szokvanyos anyagokbdl készllt vékony falu csévek 4 Hook | 3851-10-0.9-H-4
és profilok sokoldalu vagasahoz alkalmas 10x 0.9 6 Hook | 3851-10-0.9-H-6

10/14 Combo 3851-10-0.9-10/14
10/14 Combo 3851-13-0.5-10/14

¢ HA: A hagyomanyos ,Hook" fogkialakitas tovabbfej-
lesztése aluminium munkadarabok vagasahoz, dntddei

L 13x0.5 14/18 Combo | 3851-13-0.5-14/18
felhasznalasra 24 Regular | 3851-13-0.5-R-24
¢ PR: Innovativ, 10°-osra kialakitott homlokszdg a 2/3 3 Hook | 3851-13-0.6-H-3
és 3/4 fogosztas esetén és 8°-os szdg a 4/6 és 5/8 4 Hook | 3851-13-0.6-H-4
fogosztas esetén. Ez a fogforma kilondsen alkalmas 4 HA 3851-13-0.6-HA-4
kisebb és kézepes méret(i munkadarabok kénny( 5/8 PR 3851-13-0.6-5/8
Uzemi flrészeléséhez 6 Hook | 3851-13-0.6-H-6
* PS: Nagy teljesitmény kivitel 10° homlokszdggel. 13x0.6 6/610 CO}-II':\bO ::z:jg:g:g::/l:f
A nagy szoghek és a; |}/e,s fogaroknak készdnhetben a2 Combo | 3851-13-0.6-8112
eza fogazat!,fc,)rma,kl\,/aloan alkalmas nagyobb mun- o Regular | 3851-13-06-R-10
kadarabok flirészelésehez 1014 | Combo | 3851-13-06-10/14
14 Regular | 3851-13-0.6-R-14
18 Regular 3851-13-0.6-R-18
Hook 3 Hook | 3851-13-0.9-H-3
4 Hook | 3851-13-0.9-H-4
4 HA 3851-13-0.9-HA-4
6 Hook | 3851-13-0.9-H-6
13x0.9
6 Regular | 3851-13-0.9-R-6
6/10 Combo | 3851-13-0.9-6/10

10/14 Combo 3851-13-0.9-10/14
14 Regular 3851-13-0.9-R-14




Sandflex®

Méretek mm-ben Fogazat Fogazat Méretek mm-ben Fogazat Fogazat
(szélesség x vastagsag) BB B B (szélesség x vastagsag) formaja SEEETE 2GR

3851-20-0.9-HA-3 1.4/2 3851-41-1.3-1.4/2
4/6 PR 3851-20-0.9-4/6 2/3 PR 3851-41-1.3-2/3
20 x0.9 5/8 PR 3851-20-0.9-5/8 41x1.3 3/4 PR 3851-41-1.3-3/4
6/10 Combo 3851-20-0.9-6/10 4/6 PR 3851-41-1.3-4/6
8/12 Combo 3851-20-0.9-8/12 5/8 PR 3851-41-1.3-5/8
10/14 Combo 3851-20-0.9-10/14 2/3 PR 3851-54-1.3-2/3
2 HA 3851-27-0.9-HA-2 54x1.3 3/4 PR 3851-54-1.3-3/4
2/3 PR 3851-27-0.9-2/3 4/6 PR 3851-54-1.3-4/6
3 HA 3851-27-0.9-HA-3 11.4 PR 3851-54-1.6-1/1.4
3 PS 3851-27-0.9-P-3 1.25 PS 3851-54-1.6-P-1.25
3/4 PR 3851-27-0.9-3/4 54x1.6 1.4/2 PR 3851-54-1.6-1.4/2
27x0.9 4 PS 3851-27-0.9-P-4 2/3 PR 3851-54-1.6-2/3
4/6 PR 3851-27-0.9-4/6 3/4 PR 3851-54-1.6-3/4
5/8 PR 3851-27-0.9-5/8 0.71 PR 3851-67-1.6-.7/1
6/10 Combo 3851-27-0.9-6/10 11.4 PS 3851-67-1.6-1/1.4
8/12 Combo 3851-27-0.9-8/12 67x18 3/4 PR 3851-67-1.6-3/4
1014 Combo 3851-27-0.9-10/14 4/6 PS 3851-67-1.6-4/6
2 PS 3851-34-1.1-P-2 0.71 PS 3851-80-1.6-.7/1
2/3 PR 3851-34-1.1-2/3 80x1.6 114 PS 3851-80-1.6-1/1.4
3 PS 3851-34-1.1-P-3 1.4/2 PS 3851-80-1.6-1.4/2
34x1.1 3/4 PR 3851-34-1.1-3/4
4/6 PR 3851-34-1.1-4/6
5/8 PR 3851-34-1.1-5/8
6/10 Combo 3851-34-1.1-6/10




Easy-Cut

3857 univerzalis Easy-Cut flirészszalag

Méretek mm-ben Fogazat Fogazat
(Szelesseg X Vﬂstagsag) MegrendeIeSI sz

S (kicsi) 3857-13-0.6-EZ-S

13x0.6 M (kézepes) EZ 3857-13-0.6-EZ-M
L (nagy) EZ 3857-13-0.6-EZ-L

S (kicsi) EZ 3857-20-0.9-EZ-S

20x0.9 M (kbzepes) EZ 3857-20-0.9-EZ-M
L (nagy) EZ 3857-20-0.9-EZ-L

S (kicsi) EZ 3857-27-0.9-EZ-S

27x0.9 M (kdzepes) EZ 3857-27-0.9-EZ-M
L (nagy) EZ 3857-27-0.9-EZ-L

S (kicsi) EZ 3857-34-1.1-EZ-S

34x1.1 M (kbzepes) EZ 3857-34-1.1-EZ-M
L (nagy) EZ 3857-34-1.1-EZ-L

A flirészszalagok ezen Uj generacidja szamos alkalma-
zas esetén fellepd kdvetelményeknek képes megfelelni.
Az Uj, szabadalmaztatott fogforma kivaléan alkalmas
szamos keresztmetszet és anyag flirészeléséhez egyet-
len flrészszalag hasznalataval. Ez a szalag a standard
flrészszalagok élettartamanak akar a kétszeresét is eléri.

Az Easy-Cut flirészszalagok majdnem minden anyag
vagasara képesek - A szalag cseréje nélkiil.
Keriilje el az allasidét: Takaritson meg id6t és pénzt!

e Szerszamaceél e Fa e Csovek

e Szerkezeti acél ¢ MUanyag e | écek

e Nemesaceél e | emez e Szbgvas

e Aluminium e Csovek e |-gerendak
e \/Orosréz e TOMOr anyagok e H-gerendak
e Sargaréz e Kotegelt anyagok e Furdszarak

Valassza ki a szlikséges vagasi méretet
S (kicsi), M (kdzepes) vagy L (nagy).

Lapméret Atmérd, ill. falvastagsag mm-ben
Megrendelési szam | szélesség xvastagség | 1 | 2 | 3 | 5 | 10|20 |30 40 | 50 | 75 |100]150|200

3857-13-0.6-E2-§ 13x06 N

3857-13-0.6-EZ-M 13x0.6 ] A

3857-13-0.6-EZ-L 13%0.6 g N
3857-20-0.9-EZ-S 20x0.9 B N
3857-20-0.9-EZ-M 20%0.9 g  n
3857-20-0.9-EZ-L 20%0.9 kB
3857-27-0.9-EZ-S 27x0.9 B N
3857-27-0.9-E2-M 27x0.9 g N
3857-27-0.9-EZ-L 27x0.9 E i
3857-34-1.1-EZ-S 34x1.1 E B
3857-34-1.1-E2-M 34x1.1 g n
3857-34-1.1-E2-L 34x1.1 F B
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Carbide

3868 Carbide Triple SET® ,XTRA“™ TSX

Méretek mm-ben Fogazat | Fogazat | .0 . . ¢ Kis és nagy munkadarabok, valamint nehezen
egrendelési szam ”os P . s .
(szélesség x vastagsag) | beosztasa formala 9 fUrészelhet6 és abraziv anyagok rendkivul hatékony

27x0.9 3868-27-0.9-TSX-3/4 fUrészeléséhez
2 TSX 3868-34-1.1-TSX-2 - .
e Kll6n6sen alkalmas olyan anyagokhoz, mint
X1 28 TSK | 3868-341.1-TSX-2/3 a nemesacél, a titandtvozetek és abraziv
3/4 TSX 3868-34-1.1-TSX-3/4 szerszAmac élok
Z Z
1.4/2 TSX 3868-41-1.3-TSX-1.4/2
1.6 TSX 3868-41-1.3-TSX-1.6 ¢ Specialisan koszoérllt fogazati geometria,
41x1.3 2 TSX 3868-41-1.3-TSX-2 Triple Set, optimalis forgacsképzés a fogak
2/3 TSX 3868-41-1.3-TSX-2/3 kitorésének megel6zése érdekében
3/4 TSX 3868-41-1.3-TSX-3/4 .
e Magas-alacsony 3-fogas geometria
54x1.3 1.4/2 TSX 3868-54-1.3-TSX-1.4/2
1/1.25 TSX 3868-54-1.6-TSX-1/1.25
1.4/2 TSX 3868-54-1.6-TSX-1.4/2
1.6 TSX 3868-54-1.6-TSX-1.6
2 TSX 3868-54-1.6-TSX-2
2/3 TSX 3868-54-1.6-TSX-2/3
3/4 TSX 3868-54-1.6-TSX-3/4
0.7/1 TSX 3868-67-1.6-TSX-.7/1
67x16 1/1.25 TSX 3868-67-1.6-TSX-1/1.25
X1,
1.4/2 TSX 3868-67-1.6-TSX-1.4/2
2/3 TSX 3868-67-1.6-TSX-2/3
80x1.6 0.7/1 TSX 3868-80-1.6-TSX-.7/1




Carbide

3868 Carbide Triple SET® XTRA™ TSS

Méretek mm-ben Fogazat Fogazat
(szélesség x vastagsag) I 2 R

Mx13 1.4/2 3868-41-1.3-TSS-1.4/2
2/3 TSS 3868-41-1.3-TSS-2/3
54%16 1/1.25 TSS 3868-54-1.6-TSS-1/1.25
1.4/2 TSS 3868-54-1.6-T5S-1.4/2
67x16 11.25 TSS 3868-67-1.6-TSS-1/1.25
1.4/2 TSS 3868-67-1.6-TSS-1.4/2

Nehezen vaghato és abraziv anyagok, kiléndsen ne-
mesacél munkadarabok rendkivil hatékony vagasahoz,
melynek soran vibraciok Iéphetnek fel.

Ez a flrészszalag szabadalmaztatott médon, gyarilag
kerllt ,bejaratasra®, mellyel lehetévé valik a vibracio-
mentes flirészelés mar az els6 vagastol szamitva. A
magas/alacsony 3-fogas geometrianak és a j6 rogzitetlen
vagasnak koszonhetden elkerlilheté a fogak kitorése.
Rendkivll alacsony zajszint mellett teszi lehetévé a
munkadarabok vagasat.

e Nem szlkséges a f(irész bejaratasa
e Nemesacél alkalmazasokhoz ajanlott

e Valtakozdan dontott fogazati felépités a forgacsfelvétel
javitasahoz és a hosszu hasznalati id6 biztositasahoz

¢ Rendkivil alacsony zajszint




Carbide

3881 Carbide THQ (Triple High Quad)

Méretek mm-ben Fogazat | Fogazat | .0 . . Specidlis 6tvdzetekhez kerdilt kifejlesztésre, kiildndsen
egrendelési szam s .
(szélesség x vastagsag) | beosztasa formala 9 olyan anyagokhoz, melyekben a flirészszalag kdnnyen

34x1.1 3881-34-1.1-THQ-2/3 beakadhat, mint példaul az Inconel, a Waspaloy, a titan
4x13 1.4/2 THQ 3881-41-1.3-THO-1.4/2 és a nikkelalapu 6tvozetek.
' 2/3 THQ 3881-41-1.3-THQ-2/3 o b e
¢ Specialis, valtakozo hajtogatasu flirészszalag
1.4/2 THQ 3881-54-1.6-THQ-1.4/2
54x1.6 g x o o
2/3 THQ 3881-54-1.6-THQ-2/3 * Tdbblépcsds forgacsképzés nagyobb teljesitmény
67x16 1/1.25 THQ 3881-67-1.6-THQ-1/1.25 eléréséhez a kisebb és kdzepes munkadarabok
' 1.4/2 THQ 3881-67-1.6-THQ-1.4/2 vagasa soran
0.7/1 THQ 3881-80-1.6-THQ-.7/1 . . P
80x 1.6 ¢ A széles dontésekkel elkerililhetd a vagasi
1/1.25 THQ 3881-80-1.6-THQ-1/1.25 ; . .
csatornaban val6 beragadas

e Magas/alacsony fogak csdkkentik a fogankénti
terhelést, igy biztositva hosszabb hasznalhat6sagot
a termék szamara

* Tdbbszo6rds forgacsfeltorés a 6-fogas munkanak
és a 2-féle délésnek kdszdnhetben




Carbide

3881 Carbide THS (Triple High Quad)

ey — Fogazat | Fogazat |, .. Rendkivil alacsony zajszint mellett teszi lehetéveé a
egrendelési szam - o ey
(szélesség x vastagsag) | beosztasa formala s munkadarabok flrészelését. Titdnhoz nem alkalmas.

41x1.3 1.4/2 3881-41-1.3-THS-1.4/2 .. . o i gy
e Tobbforgacsos kivitelezés kis és kdézepes munkadara-
1/1.25 THS 3881-54-1.6-THS-1/1.25 . . e
54%1.6 bokhoz, melyek nehezen vaghatd anyagbdl késziltek
1.4/2 THS 3881-54-1.6-THS-1.4/2
67x16 1/1.25 THS 3881-67-1.6-THS-1/1.25 e A THS-fogazat specialisan nemesacélhoz alkalmas
X 1.
1.4/2 ™ 3881-67-1.6-THS-1.4/2 .. . . s , .
/ S ® Tobbszo6ros forgacsképzés a 6-fogas munkanak és
0.7/1 THS 3881-80-1.6-THS-.7/1 . - . ,,
80x1.6 a 2-féle d6lésnek kdszdnhetben
1.4/2 THS 3881-80-1.6-THS-1.4/2

¢ El6re bejaratott flrészszalag, mely mar az elsé
vagastol kezdédden optimalis vagasi tulajdonsagokat
eredményez

e Magas-alacsony valtakozé fogazat

e Széles hajtogatassal




Carbide

3860 Carbide TCA
; _ Specialis flirészszalag aluminiumhoz.
'Mere?ek mm-ben . Fogaz’at Foga;.at Megrendelési szam P 9
(szélesség x vastagsag) | beosztasa | formaja . , . . .
¢ Hajtogatas nélkuli fogazatu szalagos flirészszalag
2 TCA 3860-27-0.9-TCA-2 o . i
27x0.9 12°-0s forgacsszoggel
3 TCA 3860-27-0.9-TCA-3
2 TCA 3860-34-1.1-TCA-2 e Specialisan aluminium f(irészeléséhez kifejlesztve,
34x1.1 2/3 TCA 3860-34-1.1-TCA-2/3 akar nagyobb tombok esetén is
TCA -34-1.1-TCA- . Lo e s . L
3 C 3860-34 CA-3 e Hasznalhato ontddékben is, CNC-flrészgépeken
Hxi3 1.4/2 TCA 3860-41-1.3-TCA-1.4/2
xt 213 TCA 3860-41-1.3-TCA-2/3 e A szalag élettartama kiilénésen hosszu
B4x16 171.25 TCA | 3860-54-16-TCA-1/1.25 o A vagas felilleti tulajdonsagai jobbak
1.4/2 TCA 3860-54-1.6-TCA-1.4/2

e \Vagasonként csekélyebb koltségek




Carbide

3860 Carbide TCT

ey — Fogazat | Fogazat |, .. Nehéz és abraziv anyagok vagasahoz.
(szélesség x vastagsag) | beosztasa formaja egrendelési szam . , P o
¢ Hajtogatas nélkulli fogazatu flrészszalag

27x0.9 3860-27-0.9-TCT-3/4 o .
10°-0s homlokszdggel
211 2/3 TCT 3860-34-1.1-TCT-2/3
' 3/4 TCT 3860-34-1.1-TCT-3/4 ¢ Specidlisan kifejlesztett tdbbforgacsu kivitelezés
1.4/2 TCT 3860-41-1.3-TCT-1.4/2 nagyobb vagasi teljesitményhez titandtvozetek esetén
41x13 2/3 TCT 3860-41-1.3-TCT-2/3 . . . .
* Nemesaceélhoz és aluminiumhoz is alkalmas
3/4 TCT 3860-41-1.3-TCT-3/4
516 1.4/2 TCcT 3860-54-1.6-TCT-1.4/2 ¢ Hajtogatas nélkuli fogazat a kivalo fellleti
xh 2/3 TCT 3860-54-1.6-TCT-2/3 tulajdonsagok és a hosszu élettartam eléréséhez




Carbide

3860 Carbide TCZ

Méretek mm-ben Fogazat | Fogazat | . o ... . Nehéz és abraziv anyagok vagasahoz.
(szélesség x vastagsag) | beosztasa | formaja egrendelest szam N s , s
e Dontés nélkuli fogazatu szalagos flirészszalag

27x0.9 3/4 TCZ | 3860-27-0.9-TCZ-3/4 o . ’
10°-os forgacsszoggel
S 2/3 TCZ | 3860-34-1.1-TCZ-2/3
X1. Y . . e s 3 -
3/4 TCZ | 3860-34-1.1-TCZ-3/4 e Specidlis fogazati geometria kemény krémozasu
Hxis 2/3 TCZ | 3860-41-1.3-TCZ-2/3 acelok és peremezett végl tengelyek vagasahoz
X1,
34 162 | 3860-41-1.3-TCZ-3/4 e Nem fém anyagokhoz is alkalmas, pl. grafit,

mely a flirészelés soran nem képez forgacsokat

e A fogak kivalo ellenallé képességgel rendelkeznek

e Hosszu élettartam
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41x1.3

ﬁ Carbide

3860 Carbide TMC

Méretek mm-ben Fogazat Fogazat Al g
(szélesség x vastagsag) Megrendelési szam
T™MC

1.4/2

3860-41-1.3-TMC-1.4/2

2/3 T™MC 3860-41-1.3-TMC-2/3
1/1.25 T™MC 3860-54-1.6-TMC-1/1.25
54x1.6 1.4/2 T™C 3860-54-1.6-TMC-1.4/2
2/3 T™C 3860-54-1.6-TMC-2/3
1/1.25 T™C 3860-67-1.6-TMC-1/1.25
67x1.6 1.4/2 T™C 3860-67-1.6-TMC-1.4/2
2/3 T™MC 3860-67-1.6-TMC-2/3
0.7/1 T™MC 3860-80-1.6-TMC-.7/1
80x1.6 1/1.25 T™C 3860-80-1.6-TMC-1/1.25
1.4/2 T™MC 3860-80-1.6-TMC-1.4/2

3860~ THC-Carbide

Nehezen flirészelhet6 és abraziv anyagok rendkivil
hatékony vagasahoz.

A dontés nélklli keményfém-flirészszalag kivaldéan
alkalmas olyan anyagtipusokhoz mint a nemesacélok,
a titan és abraziv szerszamacélok.

e Hajtogatas nélkuli fogazatu szalagos flrészszalag
10°-0s homlokszdggel

e A hatanyag és a keményfém hegyek kivaléo miné-
ségliek a j6 vagasi teljesitmény és hosszu élettartam
elérése érdekében

e Koszoriilt foghegyek éles vagasi peremekhez

e Magas foku héallésag a gyors flirészeléshez akar
nagy munkadarabokon is
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Carbide

3869 Carbide Triple Set
Méretek mm-ben Fogazat | Fogazat | oo Nem vas alapu fémek és abraziv anyagok vagasahoz.
(szélesség x vastagsag) | beosztasa | formaja Idedlisan alkalmas aluminiumstruktirak, magnézium,
13x0.9 3 TS 3869-13-0.9-TS-3 cirkon, mianyagok és mas abraziv anyagok vagasahoz.
2009 3 TS 3869-20-0.9-TS-3 Specidlis kivitelezés 6ntddei alkalmazashoz.
) 4 TS 3869-20-0.9-TS-4 s ,
e Kemeényfém fogazat, Triple Set
3 TS 3869-27-0.9-TS-3
27x0.9 .
4 TS 3869-27-0.9-TS-4 e Gyors vagas
29x1.1 2 TS 3869-29-1.1-TS-2 .
e Konny( elétolas
34x1.1 3 TS 3869-34-1.1-TS-3

e Egyenes és sugaras vagasokhoz

¢ Specialisan Ontddék szamara kifejlesztve

¢ Kis gépeken val6é hasznalatra nehezen forgacsolhaté
anyagokhoz
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es tartozekok

BandCalc® - |B

Biztonsag és gazdasagossag egy ingyenes
programban

High carbide tool steals
BEMABKEER HOLE L30 & jossi

Trpea of workpiece

Eraniptai [ren

A BandCalc™, mely felhasznalébarat vagas-kalkulaciés
programunk, a felhasznaldk szamara gyors elérést biz-
tosit kiildnb6z6 anyagtipusok flirészelésére vonatkozo
pontos informaciokhoz.

A program tébb mint 2.500 szalagflrészgép flirész-
szalagjainak kivalasztasaban segit és javaslatokat ad a
szalagsebességre és az el6tolasra, valamint a flrészelési
teljesitményre vonatkozéan is. A BandCalc™ egy adott
fogosztas valasztasat javasolja és annak megfeleléen
modositja a vagasi adatokat, igy biztositva, hogy a
felhasznalé minden alkalmazasi esetben optimalis
eredményt kapjon.

!? Cost

Ugyfeleink a BandCalc™ interaktiv szoftverhez iOS

"y ] s High carbide tool steals
operacios rendszerekhez vald alkalmazasként (app), BEMEINGER HE £40 A e
vagy CD-n léevd szoftverként dijmentesen juthatnak
hozz4. A szoftver kivalé segédeszkdz azon felhasznaldk
szamara, akik névelni kivanjak produktivitdsukat. Lehe-
tévé teszi tovabba a vagasonkénti kdltségek szamitasat
is az Osszes faktor figyelembe vételével, ide értve a gép Surmmiary
Uzemeltetési koltségeit is.

Flirészelési tartozékok

3870 forgacskefe 3870 ék 3870 szalagsebesség 3870 szalagfeszesség 3870 refraktométer
mérd méré
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Az elonyok attekintese

Személyes ligyfélkapcsolat

Technikusaink és miszaki értékesitési tanacsaddink
szivesen segitenek Onnek a firészelés folyamatanak
optimalizalasaban és megvalaszoljak flrészszalagja-
inkra vonatkozé kérdéseit.

e L épjen vellink kapcsolatba:
Tel: +421 2 5939 6124
E-mail: info.sk@snaeurope.com

Képzési kdzpont

Professzionalis képzési kdzpontjainkban rend-
szeresen tartunk képzéseket a flirészszalagok
felhasznaldinak.

Rovid reakcioés és szallitasi idok
egyedi méretekhez is, sajat hegesztési
k6zpontjainknak készénhetéen

Hegesztési kozpontjainkat az egész vilagon ugy

helyeztik el, hogy partnereink szamara megbizhat6

és gyors szallitasi szolgalatot tudjunk nyujtani.

Hegesztési kdzpontjaink rendelkeznek:

e Csucstechnolégias hegesztégépekkel és
esemeényfellgyelettel

e Automatikus hegeszt6 és kdszoriléberendezésekkel

e Min&ségellendrzési laboratériumokkal




il FogsUrlseg

- A fogak kozo6tti tavolsag tomoér munkadarabok
esetén
.— A diagram segit Onnek a fogak kdzétti helyes
tavolsag kivalasztasaban tdmoér munkadarabok
T fUrészelése soran. Az idedlis valasztas minden me-
s

2-es példa z6ben a legszélesebb helyen kerll megjelenitésre.

AR er— 1-es példa:
e A e 150 mm @ anyag vagasa Hasznaljon 2 fog/coll
oo P fogosztast, ha egy egyenletes fogosztassal ren-
om0 e delkezd flirészszalagot részesit elényben. Ha egy
e 4 valtakozo fogosztasu flirészszalagot szeretne
oo e 1-e5 péida vélasztani, ugy a fogosztas 2/3, vagy 1.4/2 legyen.

2-es példa:

Lagy anyagok, mint pl. mianyag, aluminium vagy
fa vagasahoz valasszon olyan fogtavolsagot, mely
5 10 20 50 100 200 500 1000 mm  Két fokozattal ritkabb a fémekhez ajanlottnal.

2 4 8 2 4 8 20 >20 inch

13-20 mm-es vastagsagu aluminium rad vagasa-

hoz hasznaljon 5/8 vagy 6 fog/coll szalagot.

mm inch Csovek és profilok flirészelése
‘ A baloldali diagram a helyes fogsl(irlség kiva-
lasztasaban segit csdvek és profilok flrészelése
esetén. A javasolt fogosztas profilok flirészelése

esetén a profil szélességének és a falvastagsaga-
nak metszéspontjanal olvashaté le a diagramrol.

50 2 |
20 3/4

N ﬂ
! =

20 40 50 100 200 500 mm
.8 1-12 2 20 inch

3-as példa:

100x10 mm-es csé vagasahoz hasznaljon 5/8
vagy 4/6 fog/coll értéki szalagot. A javasolt fog-
tavolsagot abban a mez&ben talalja, melyben a
vagni kivant csé kilsé atmérdje és falvastagsaga
metszik egymast.

4-es példa:

Egy 40 x 1,6 mm-es cs6 vagasahoz hasznaljon
10/14 fog/coll fogosztassal rendelkezé flirész-
szalagot.




Szalagsebesseg

Bimetal Méter/perc @ mm esetén
S ) o R
Szerkezeti acél, automata acél 100 85-95 60-75 40-60 6%
Szerkezeti acél, edzett acélok 80 70-80 60-68 40-50 6%
Betétacélok, rugdacélok, edzett acélok 75-100 60-80 45-65 30-40 8%
Nem 6tvozott szerszdmacél, golyoscsapagy-acél 60-65 55-60 35-45 25-35 8%
Gyorsacél 45-50 40-45 30-35 20-25 8%
Hidegen hengerelt acél 30-35 25-30 20-25 15-20 Széraz
Szerszamacélok, 6tvozott 45-65 45-60 40-60 20-40 8%
Nitralt acélok, magas 6tvozetli melegen hengerelt acélok 40-45 35-40 25-30 20-25 8%
Ontbtt acél 50-60 45-50 30-40 25-30 Széraz
Rozsdamentes és savallo acélok (kdnnyd) 40-45 40-45 35-40 30-40 10%
Rozsdamentes és savallo acélok (nehéz) 35-40 30-35 20-30 19-22 10%
Duplex és melegen hengerelt acélok 25-30 20-25 15-20 14-16 10%
Nikkel- és nikkel-kobalt 6tvozetek 15-20 13-15 10-12 10 10%
Titén, titdndtvézetek, aluminiumbronz 30-35 25-30 20-25 16-18 10%
Vizszintes gépek, aluminium, aluminiumotvozetek 120 120 120 120 25%
Fliggéleges gépek, aluminium, aluminiumétvozetek 3000 2100-2500 | 1250-2000 | 500-1200 25%
Sargaréz 120 120 90-120 80-100 4%
Vordsréz 120 110 80-100 60-80 15%

Minél nagyobb az anyag, annal kisebb a sebesség

Keményfém Méter/perc @ mm esetén
N Y )
Szerkezeti acél, automata acél 160-190 110-150 60-90 12%
Szerkezeti acél, edzett acélok 140 120-140 85-115 50-70 12%
Betétacélok, rugéacélok, edzett acélok 120-130 110-120 75-110 40-60 10%
Nem 6tvozott szerszdmacél, golyoscsapagy-acél 100-120 90-100 60-90 40-50 10%
Gyorsacél 100-110 80-90 60-75 50-60 10%
Hidegen hengerelt acél 80-100 60-90 60-75 45-65 Széraz
Szerszamacélok, 6tvozott 85-95 80-90 60-70 50-60 8%
Nitralt acélok, magas 6tvozetli melegen hengerelt acélok 75-85 70-80 60-70 45-60 8%
Ontott acél 90-105 90-95 60-75 40-55 12%
Rozsdamentes és savallo acélok (kdnnyd) 80-110 80-100 70-95 65-80 12%
Rozsdamentes és savallo acélok (nehéz) 80-90 70-80 60-70 40-50 13%
Duplex és melegen hengerelt acélok 100-115 80-100 65-80 50-60 12%
Nikkel- és nikkel-kobalt 6tvozetek 30-40 25-30 20-28 15-20 12%
Titén, titndtvzetek, aluminiumbronz 50-60 40-50 35-45 16-18 12%
Vizszintes gépek, aluminium, aluminiumotvozetek 250 250 250 250 25%
Fliggdleges gépek, aluminium, aluminiumétvézetek 5000 4000-5000 | 3000—4000 | 2000-3000 25%
Sargaréz 250 250 180-240 140-160 4%
Vordsréz 240 220 130-190 100-120 15%

Minél nagyobb az anyag, annal kisebb a sebesség




Azt adjuk a profiknak, amire szilkségUk van:
Minéségi fogazatok

Az SNA Germany GmbH Uzleti terilete
Tel.: +49 2104 833 83-0
info.de@snaeurope.com

SNA=urope [Slovakia] s.r.o.
Tel.: +421 259 396 124
info.sk@snaeurope.com

Osztrak képviselet
Tel.: +49 2104 833 83-0
info.at@snaeurope.com www.bahco.com

HU akut 140116. IND-1187-HUN



